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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
Revétement des plaquettes

v = Available

v’ = Verfligbar
v' = Disponible

Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

K10

Without coating | K10 carbide
Ohne Beschichtung | K10 Hartmetall

Sans revétement | Carbure K10

Bl40

AlTi(C)N-based

e Universal coating.

¢ High hardness.

¢ Very smooth surface finish.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis

e Universalbeschichtung.

e Hohe Schichtharte.

e Sehr glatte Oberflache.

¢ Geeignet fur Stahl und Edelstahl.

Base AITi(C)N

Revétement universel.

Dureté élevée.

Bon glissement du copeau.
Adapté a l'acier et a l'acier inox.

BI8O

AITiN-based

e Ultra-thin layer version of BI90.

 Perfect for small tools with sharp cutting edges.
AITiN-Basis

¢ Ultradiinne Schicht der Version BI90.

e Perfekt fur kleine Werkzeuge mit scharfen Schneidkanten.
Base AITiN

* Version du BI90 avec couche ultra fine.
e Parfait pour les petits outils avec des arétes de coupe vives.
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Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
Désignation Description

BI9O AlTiN-based

Universal coating.

Good oxidation resistance.

High heat resistance.

Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

¢ Universalbeschichtung.

¢ Gute Oxidationsbestandigkeit.
¢ Hohe Hitzebestandigkeit.

e |deal fur Stahl und Edelstahl.

Base AITiN

Revétement universel.

Bonne résistance a |I'oxydation.
Haute résistance a la chaleur..
Adapté a I'acier et a I'acier inox.

TIN TiN

¢ Universal coating.

TiN

¢ Universalbeschichtung.
TiN

® Revétement universel.
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Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C ~ Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a droite Section C Longueur L N° Article

10x 10 120 100BH3-110R

i i 12x12 120 100BH3-112R

0 o o] | 1ax14 150 100BH3-114R

16 x16 120 100BH3-116R

Y o] | 20x20 120 100BH3-120R

f 25x 25 100 100BH3-125R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C ~ Lange L Artikel Nr.
Porte-outil a gauche Section C Longueur L N° Article

10x 10 120 100BH3-110L

i \ 12x12 120 100BH3-112L

OD o o 14 x 14 150 100BH3-114L

16 x 16 120 100BH3-116L

oD e HE | 2020 120 100BH3-120L

f 25x 25 100 100BH3-125L

Key Article nr.
Schlissel Artikel Nr.
Clé Ne° Article
Torx 15 100-1

Screw for standard tool holders 100BH3-1xxR and 100BH3-1xxL Article nr.
Schraube fiir standard Werkzeughalter 100BH3-1xxR und 100BH3-1xxL Artikel Nr.
Vis pour porte-outil standard 100BH3-1xxR et 100BH3-1xxL Ne° Article
M3,5x9 100-2
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Guide bush cut off @ 34 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 34 mm R : Rechte Bearbeitung
Trongonnage c6té canon @ 34 mm R : Usinage a droite

Cutting insert 12° Article nr.
Abstechplatte 12° Artikel Nr.
Trongonneur 12° e L NeArticle

20 17 918R2,0
25 17 918R2,5
30 17 918R3,0

< N | Bl40
< SN X | BI9O
<N X[ TIN

Cutting insert 12° with chip roller Article nr.
Abstechplatte 12° mit Spanroller Artikel Nr. g 8 z
Trongonneur 12° avec roule-copeau e L Ne Article o o
46 N 2,0 17 918Rc2,0 v v Vv
I
\ ‘ @ @ / 25 17  918Rc2,5 v v v
( E) 3,0 17 918Rc3,0 v v v
S | 35 17 918Rc3,5 v|viv
e T ] J\/
K 0 \
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch



Sub spindle cut off @ 34 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 34 mm R : Rechte Bearbeitung
Tronconnage céte prise de piece @ 34 mm R : Usinage a droite

Opposite cutting insert 12° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. g R z
Trongonneur inversé 12° e L Ne Article o o F
| 46 ) 20 17 918L-0p-2,0 v v |V
‘ 25 17 918L-op-2,5 v
@ @ 3,0 17 918L-0p-3,0 v v Vv
720
k#{\ Use with T00BH3-1xxL tool holders
L Verwendung mit 100BH3-1xxL Werkzeughalter
17 -t Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL
Opposite cutting insert 12° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 12° e L Ne Article o
w 46 - 10 5  953R1,0 v
‘/ @ @ J/ 1,2 5  953R1,2 v
720 15 5 953R1,5 v
v o Use with T00BH3-1xxL tool holders
D —— Verwendung mit 100BH3-1xxL Werkzeughalter
L | Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL
Opposite cutting insert 20° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 20° Artikel Nr. 8
Trongonneur inversé 20° e L Ne Article o
‘ 46 | 10 4  953R1,0-20°- v
/. J
17 j Use with 100BH3-1xxL tool holders
—— Verwendung mit 100BH3-1xxL Werkzeughalter
L J Utilisation avec les porte-outils T00BH3-1xxL
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Guide bush cut off @ 34 mm L : Left machining

Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 34 mm L : Linke Bearbeitung
Tronconnage c6té canon @ 34 mm L : Usinage a gauche
Cutting insert 12° Avrticle nr.
Abstechplatte 12° Artikel Nr. § 8 z
Trongonneur 12° e (L Ne° Article o o F
‘ 46 | 20 17 918L2,0 viv v
‘/ @ © // 25 17 918125 v v v
C 3,0 17 918L3,0 v v v
1 1 i
[0)
17 N
JIAr
Cutting insert 12° with chip roller Article nr.
Abstechplatte 12° mit Spanroller Artikel Nr. RIS =
Trongonneur 12° avec roule-copeau e L Ne Article ©D o
‘ 46 ‘ — 25 17 918Lc2,5 viv v
‘/ @ @ / \ 30 17  918Lc3,0 v v v
L
s T \ /
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