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"Up close" guide bush machining
. L 29 Drehen Richtung Fiihrungsbuchse
Back turning for rough machining "l Tournage proche du canon
Hinten Drehen zum Schruppen
Tournage arriére ébauche S
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.'., 2 Advanced design chip control

Sehr gute Spankontrolle
Excellente maitrise du copeau

Rigid geometrie
Starre Geometrie
Géométrie robuste

Treated cutting edges
Schneidkanten Behandlung
Arétes de coupe traitées

Increased tool life thanks to the BI100 coating
Erhéhte Werkzeugstandzeit dank der BI100 Beschichtung
Durée de vie de |'outil augmentée grace au revétement BI100

Back turning insert 30° with chip roller and radius Article nr. o

Drehplatte hinten 30° mit Spanroller und Radius Artikel Nr. 2

Tourneur arriére 30° avec roule-copeau et rayon e L r Ne Article o
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